
Précision, détails et 
productivité d’une 
solution portativeSC
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Scanner laser  
ModelMaker  
H120  

Bras MMT portable 
MCAx S 



Scanning 3D ultra rapide  
haute définition
Le scanner laser haut de gamme ModelMaker H120 de Nikon Metrology 
et le bras MMT articulé 7 axes MCAx S sont associés pour proposer une 
solution de mesure 3D de haut niveau. Les utilisateurs peuvent ainsi 
accélérer la mise sur le marché et fluidifier les processus de fabrication.

Le système a reçu la certification ISO des normes qualité les plus exigeantes. Comme il s’intègre en 
douceur avec les logiciels de métrologie les plus connus, les utilisateurs peuvent en toute confiance 
effectuer leurs mesures et obtenir la meilleure qualité de résultats en fonction de leurs applications, 
et ce pour chaque type d’industrie.

FINESSE DES DÉTAILS, PRÉCISION, PRODUCTIVITÉ

Le ModelMaker H120 est riche en innovations, 
comme les optiques Nikon sur mesure, 
la calibration avancée et l’optimisation 
automatique des réglages (brevetée) sans 
réduction de vitesse. Ces innovations 
garantissent une grande productivité et une 
mesure sans contact de haut niveau des formes 
gauches et des surfaces géométriques, sans faire 
de compromis sur les petits détails, quels que 
soient la taille et le matériau.

La gamme des bras MCAx S propose trois 
niveaux de performance et six tailles différentes. 
Ces modèles peuvent se monter sur des trépieds 
et des bases magnétiques afin d’être utilisés 
dans le laboratoire de métrologie, dans l’atelier 
ou sur le terrain. Il est alors possible de se 
mouvoir, sans restriction, autour et à l’intérieur 
des pièces, avec une extrême précision. Le 
scanning sans fil à grande vitesse apporte de la 
polyvalence, permet un fonctionnement simple 
et efficace, quel que soit l’environnement.



ModelMaker H120 I MCAx S
Système associant un scanner laser et un bras MMT portable

Le bras MCAx S et le scanner laser ModelMaker sont associés pour 
optimiser la production en permettant une analyse rapide, fiable et 
précise des dimensions du produit, que les formes soient gauches 
ou géométriques.

Des détails et une précision jamais vus sur une solution portable, 
conçue pour l’atelier, quelle que soit l’expérience de l’utilisateur.

SCANNING PORTATIF DE POINTE

Le scanner ModelMaker H120 est capable de réaliser des 
inspections très performantes de haut niveau et de mesurer 
de tout petits détails sur des grandes pièces en très peu de 
temps. La précision, la facilité d’emploi et la flexibilité du bras 
MCAx S 7 axes lui permettent d’effectuer un palpage précis 
parallèlement au scanning.

✓	Mesure des arêtes vives et des tout petits détails
✓	 Inspection rapide des grandes surfaces 
✓	Formes gauches ou surfaces géométriques
✓	Scan autour et même à l’intérieur des grandes formes 

complexes

MESURE DE TOUS LES MATERIAUX

Le contrôle au laser de Nikon est reconnu comme étant 
innovant et dynamique. Il s’adapte à presque toutes les 
combinaisons de matériaux à scanner sans que l’utilisateur soit 
un expert. Si on associe ce scanner laser à un bras MCAx S, 
on dispose à la fois d’un scanner et d’un palpeur, ce qui rend 
possible l’inspection par contact des détails cachés. 

✓	Optimisation laser de chaque point, en temps réel, par 
ESP brevetée.

✓	Scan de surfaces mates, réfléchissantes, noires, presque 
transparentes et multi colorées, en même temps

✓	Aucune diminution de la vitesse pour les matériaux 
difficiles 

STABILITE ET PORTABILITE

Il est facile à brancher, les utilisateurs peuvent ainsi définir 
exactement où et pour quelle application ils le mettent en 
œuvre. En amenant le système près de la pièce à mesurer 
ou près de la ligne de production, on gagne du temps et 
de l’organisation. Les utilisateurs peuvent alors obtenir 
rapidement les résultats attendus. 

✓	Utilisation dans un environnement industriel 
✓	Stabilité thermique totale et aucun préchauffage
✓	Transport aisé 
✓	Scanning sans fil à pleine vitesse
✓	Grand choix de trépieds, de bases ou de supports

MESURES PRÉCISES

L’utilisateur peut avoir une confiance totale dans le système 
ModelMaker H120 + bras MCAx S car celui-ci est certifié ISO 
10360-8 Annexe D.

✓	Mesures réelles haut de gamme
✓	Mesure des matériaux difficiles sans réduction de 

productivité
✓	Précision du système de 0,041 mm
✓	Certification ISO
✓	 Intégration des logiciels de pointe



Scanner laser 

ModelMaker H120

Le scanner laser portatif ModelMaker 
H120 propose une résolution d’image 
précise, sans réduire la vitesse, ainsi 
qu’une précision de haut niveau. Les 
utilisateurs peuvent ainsi compter 
sur un appareil leur permettant de 
comprendre les plus infimes détails de 
leurs pièces en très peu de temps.

PERFORMANCE SANS COMPROMIS

Le ModelMaker H120 garantit une collecte rapide des données sur 
une zone très large sans faire de compromis sur les petits détails. 
Cette solution est donc très flexible même quand le temps de cycle 
devient critique et quel que soit le type de pièce à mesurer.

Le bras MCAx S permet à l’utilisateur de prendre de la confiance 
en ajoutant la capacité de scanner réellement sans fil, grâce 
à la connexion Wi-fi et à la batterie sans aucune réduction de 
productivité.

APPORTER DE L’ASSURANCE A L’UTILISATEUR

Des fonctions innovantes et précieuses comme la 
compensation thermique, le connecteur à verrouillage intégré, 
le projecteur à profondeur de champ totale, l’excellent 
dégagement du palpeur tactile et la compacité de l’appareil 
donnent à l’utilisateur l’assurance et le retour d’informations 
nécessaires afin qu’il puisse se concentrer exclusivement sur 
sa tâche de mesure. La précision est excellente et fait du 
ModelMaker H120 un appareil différent des autres appareils 
utilisant une technologie similaire, car il repousse encore les 
limites actuelles des scanners laser portatifs.

MESURE DES MATÉRIAUX LES PLUS EXIGEANTS

LES PLUS PETITS DÉTAILS APPARAISSENT

AVANTAGE OPTIQUE NIKON

DEMARRAGE IMMEDIAT DE LA MESURE

Pour démarrer, le système ne nécessite aucun réglage spécial 
du réseau, il se met en place en quelques secondes et ne 
nécessite aucun préchauffage grâce à la compensation 
thermique du scanner. Quand tout cela est associé à la rigidité 
structurelle, à la stabilité thermique et à la technologie à 
codeur absolu du bras MCAx S, l’utilisateur n’a plus qu’à 
allumer l’appareil et commencer immédiatement à acquérir 
des données en toute confiance.

L’ESP4 (Patented Enhanced Sensor Performance) permet de régler 
automatiquement en temps réel l’intensité du laser pour chaque point 
d’une image.

✓	Permet d’acquérir des données complètes même si le faisceau 
laser passe sur des matériaux possédant des propriétés optiques 
complètement différentes. 

✓	Permet de mesurer des changements très contrastés de réflectivité, 
des revêtements très absorbants, des finitions à la limite du miroir, et 
des matériaux quasi transparents.

✓	Aucune réduction de la vitesse d’acquisition des données, même 
avec un scanning sans fil.

Le contrôle intelligent de la réflexion permet de mesurer des matériaux 
très brillants ou polis en éliminant les réflexions indésirables.

En combinant l’incroyable plage dynamique, les optiques de pointe du 
ModelMaker H120 et la flexibilité et la précision des déplacements du 
bras MCAx S on obtient des mesures de pièces que les autres solutions 
ne peuvent pas proposer. 

Les mesures des entités géométriques sont plus exactes que jamais 
grâce à la clarté des données sur les pièces à paroi mince, ce qui permet 
d’obtenir bien plus d’informations statistiques sur les montages d’entités 
réellement répétables ou les extractions de bords de coupe qu’avec la 
technologie MMT par contact.

Cela permet d’atteindre un niveau de détail allant bien au-delà du 
positionnement, de la taille et de l’orientation traditionnels, pouvant 
même indiquer si une pièce a été usinée ou matricée.

Les lentilles spécialement conçues par des spécialistes fournissent une 
très petite résolution structurelle et des mesures à très faible bruit en 
scanning portatif. 

Les optiques Nikon spécialement développées et la technologie à 
source laser à lumière bleue et à faible tavelure, assemblées à la main, 
fournissent des détails incroyables, comme la texture d’une surface, 
les arêtes très vives, les rayures et les abrasions. 

Nikon n’utilise pas les techniques d’interpolation pour augmenter les 
vitesses d’acquisition des données. Chaque point est un point mesuré 
optiquement.

La technologie ESP4, affinée au cours de nombreuses années et 
éprouvée sur tous les scanners laser Nikon, apporte les avantages de 
l’optimisation laser par point qu’on trouve sur les scanners à balayage 
mais est concentrée dans un seul capteur, sans aucune pièce mobile 
qui pourrait subir les effets d’une accélération. Ce capteur n’est 
pas limité par le grand espacement des points et la faible vitesse 
d’acquisition. 

L’ESP4 ne s’appuie pas sur la combinaison des points de données du 
scan provenant de différentes images plein cadres prises selon plusieurs 
expositions et sur des positions légèrement différentes. C’est ce qui rend 
l’appareil plus précis que les techniques HDR concurrentes, qui elles-
mêmes demandent des vitesses d’acquisition réduites pour travailler.

COMPATIBLE MULTI-PALPAGE

Large dégagement du palpeur

Passage automatique intelligent du 
scanner au palpeur

PRODUCTIVITIÉ INSTANTANÉE

Pas de préchauffage

Compensation de température

COUVERTURE  
DES DONNÉES

Laser lumière  
bleue à faible bruit

Optimisation laser en  
temps réel par ESP4

INNOVATION

Objectifs Nikon haut de gamme

Recherche de la plage de laser rouge du 
champ de vision complet pour le contraste

FINESSE DES DÉTAILS  
ET VITESSE

Vitesse d’acquisition 450 Hz

2000 points par ligne

Espacement des points 35 μm

Ligne laser 120 mm

Précision 0,007 mm

RÉGLAGE SIMPLE

Verrouillage rapide 
répétable intégré

Il suffit de le brancher. Pas 
besoin de configurer le 
réseau



Le MCAx S est un bras de mesure articulé 7 
axes précis, fiable et facile à utiliser, capable 
de mesurer autour et même à l’intérieur de 
grandes pièces sans contraintes. 

C’est le partenaire idéal du scanner laser 
ModelMaker H120, bien connu dans 
l’industrie. Il accepte très bien de très 
nombreux logiciels de métrologie utilisés dans 
l’industrie.

La précision, les capacités et la portabilité du bras en font un partenaire 
de mesure idéal dans les laboratoires de métrologie, dans l’atelier et sur le 
terrain. 

Le bras peut recevoir de très nombreux palpeurs à contact, en plus du 
scanner laser, pour effectuer des tâches variées. La flexibilité de ce bras en 
fait l’outil idéal pour une très large palette de tâches de mesure.

Bras portatif 

MCAx S

FLEXIBILITÉ

La gamme de bras MCSx S propose des tailles de 2 à 4,5 m et 
trois niveaux de performance afin que l’utilisateur puisse choisir la 
configuration optique maximale pour son application.

Le modèle S est un appareil d’entrée de gamme en métrologie et pour 
le budget.  
Le modèle S+ propose un excellent rapport qualité-prix. 
Le modèle S++ ne fait aucun compromis sur la qualité.

 MCAx S++ très grande précision

 MCAx S+ grande précision

 MCAx S précision standard 

 Taille

SANS CONTRAINTE

La rotation infinie des articulations, les pinces rotatives 
à faible résistance et l’équilibrage intégré autorisent des 
mouvements libres qui ne fatiguent pas l’utilisateur.

PRÉCISION INSTANTANÉE

Pas besoin d’attendre que le système atteigne la 
température de travail pour obtenir des caractéristiques 
très performantes comme la précision sur les longueurs 
dès 0,029 mm et sur les entités dès 0,010 mm.

Grâce aux codeurs absolus, plus besoin non plus et 
de mettre les axes à zéro. La fonction prêt-à-brancher 
permet de ne pas avoir à refaire les réglages par défaut 
de l’Ethernet ou du réseau Wi-Fi.

La fibre de carbone et la rigidité structurelle 
permettent d’obtenir une température stable et une 
résistance mécanique sur le long terme, quel que soit 
l’environnement.

SCANNING SANS FIL

Grâce au Wireless Control Pack, en option, la connexion Wi-fi à 
grande vitesse et les batteries remplaçables à chaud permettent 
d’utiliser le système sans aucun câblage. 

Vous pouvez scanner pendant 4 heures grâce au ModelMaker 
H120 sans aucune perte de vitesse ou de qualité.

Le Control Pack est compris de série dans chaque système afin 
de fournir une connexion Ethernet fiable par un seul câble pour 
le transfert des données, et une alimentation électrique sur le 
secteur.

RETOUR D’INFOS 
POUR L’UTILISATEUR

Connexion Bluetooth® audio 
externe et indicateurs visuels, 
audio et haptiques pour un 
retour d’infos très clair.

MULTI-PALPAGE INTELLIGENT

La parfaite complémentarité du scanner laser 
ModelMaker H120 et du bras MCAx S permet 
un très haut niveau de performance.

La productivité est accrue par 
la présélection automatique 
et le passage du scanner au 
palpeur. Il suffit de choisir de 
palper une entité et le système 
sélectionne automatiquement le 
palpeur connecté. Choisissez de 
scanner et le système sélectionne 
automatiquement le scanner.

Ecran LED intégré au poignet, boutons 
multifonctions, scanner répétable et montures 
pour palpeurs à contact.

Afin que l’offre de palpeurs soit la plus large 
possible, nous proposons toute une gamme de 
palpeurs afin de compléter les trois palpeurs 
standard du système. Tous les palpeurs sont 
automatiquement reconnus.

• Palpeurs droits jusqu’à 350 mm de long
• Palpeurs coudés pour aller partout
• Déclenchement manuel
• Kits de palpeurs et adaptateurs pour 

construire ses propres outils

CERTIFICATION ISO

La précision du système 
de scanning et du bras de 
palpage est certifiée par les 
très complètes normes ISO 
10360-8 Annexe D et ISO 
10360-12 afin de répondre 
aux attentes de l’industrie.

Chaque système est fourni 
avec des copies afin de 
permettre à l’utilisateur 
d’effectuer des vérifications 
dans l’attente afin de valider la 
confiance dans les mesures.

FONCTION MOBILITÉ

Vous pouvez transporter 
en toute sécurité le 
ModelMaker H120 et le bras 
MCAx S dans une valisette 
antichoc sur roulettes avec 
empreintes prédécoupées 
dans de la mousse. Tous 
les composants physiques 
essentiels nécessaires au 
réglage sur table, à la 
mesure et à la vérification 
de la précision y prendront 
également place.

CONFIANCE

Verrouillage sécurisé du 
bras pour être sûr qu’il se 
repositionne bien entre deux 
mesures.

Mise en position d’attente 
du poignet pour rester sur 
une position sûre tout en 
étant prêt pour la mesure afin 
de protéger le scanner et le 
palpeur.

GRAND CHOIX DE MONTURES

L’adaptateur intégré 3,5 pouces x 8 permet de choisir 
librement la bonne monture pour chaque application. 
Quelques secondes suffisent pour effectuer une installation 
très sûre : 

• Boulons, bases magnétiques ou à vide pour le montage 
sur table. 

• Supports très résistants ou fixes pour le montage en 
atelier. 

• Trépieds portables pour effectuer des mesures sur 
différents sites

+ PRÉCISION TAILLE +

LDIALDIA

PFORM

EUNI

PSIZE

20

25

30

35

40

45



Applications Caractéristiques techniques
Cette solution métrologique permet d’optimiser la 
production grâce à une analyse rapide, fiable et précise des 
dimensions du produit, que les formes soient gauches ou 
géométriques. Dans de nombreuses industries, sur beaucoup 
de lieux de travail, dans l’atelier ou dans le laboratoire de 
métrologie, cette solution a fait ses preuves et apparaît 
comme un outil précieux.

Cette solution offre la solidité et la flexibilité nécessaires 
pour mesurer presque tous les matériaux et pour inspecter 
des pièces allant de quelques millimètres à plusieurs mètres. 
Elle s’adapte à presque tous les besoins industriels ou 
éducatifs.

Vous pouvez l’utiliser en association avec les logiciels 
d’inspection par nuage de points ou d’ingénierie inverse 
communément acceptés dans l’industrie. Vous pourrez 
réduire les temps de mesure, d’analyse et de conception 
en faisant un diagnostic rapide des problèmes liés à la 
production.

Vous respecterez ainsi les normes de qualité les plus strictes 
et vous livrerez vos produits plus vite et en toute confiance.

MODELMAKER H120

Précision 1 0,007 mm

Largeur maxi de bande 120 mm

Plage de mesure 100 mm

Recul mini 80 mm

Résolution mini du point 0,035 mm

Vitesse d’acquisition maxi 450 Hz

Points maxi par bande 2.000 (Non interpolé)

Réglage puissance laser ESP4 temps réel par point

Temps de préchauffage 0 s

Masse 0,5 kg

Puissance laser Classe 2, 450 nm

Indicateur de champ de vision Champ de vision complet

Certification CE

Montage bras Intégré

MODELMAKER H120 ET MCAx S
SCANNING PALPAGE

LDIA

(mm)

EUNI

(mm)

PSIZE

(mm)

PFORM

(mm)

LDIA

(mm)

Portée 2

(m)

Masse 3

(kg)

MCAx S25++ 0,043 0,029 0,011 0,023 0,044 3,25 9,8

MCAx S30++ 0,056 0,053 0,018 0,035 0,076 3,75 10,1

MCAx S35++ 0,068 0,064 0,022 0,041 0,092 4,25 10,4

MCAx S40++ 0,080 0,078 0,028 0,046 0,110 4,75 10,7

MCAx S45++ 0,121 0,104 0,044 0,060 0,125 5,25 11,0

MCAx S20+ 0,041 0,029 0,010 0,021 0,038 2,75 9,5

MCAx S25+ 0,047 0,031 0,012 0,025 0,048 3,25 9,8

MCAx S30+ 0,064 0,057 0,020 0,038 0,083 3,75 10,1

MCAx S35+ 0,078 0,069 0,024 0,045 0,099 4,25 10,4

MCAx S40+ 0,089 0,084 0,030 0,050 0,120 4,75 10,7

MCAx S45+ 0,141 0,113 0,048 0,065 0,140 5,25 11,0

MCAx S20 0,059 0,043 0,016 0,033 0,054 2,75 9,3

MCAx S25 0,065 0,048 0,023 0,043 0,060 3,25 9,6

MCAx S30 0,082 0,078 0,034 0,058 0,090 3,75 9,9

MCAx S35 0,099 0,092 0,042 0,067 0,115 4,25 10,2

MCAx S40 0,118 0,114 0,051 0,084 0,140 4,75 10,5

MCAx S45 0,163 0,158 0,078 0,106 0,168 5,25 10,8

Temp. de fonctionnement 

Temp. de stockage 

de +5 à +40°C

de -30 à +70°C

Humidité relative

Altitude de fonctionnement

10 à 90% sans condensation

de 0 à 2000 m

Caractéristiques du courant

Certification 

110 à 240 V AC (50 à 60 Hz)

CE

2 Portée diamétrale maxi (pour le champ de vision du scanner) 
3 Masse du système y compris le scanner

ISO 10360-12:2016
Chaque bras MCAx S 
est certifié au moyen de 
quatre tests de la norme 
afin de donner un aperçu 
très clair des performances 
du palpage par contact.

Nous nous réservons le droit de modifier ces caractéristiques sans préavis.

Erreur de dimension par palpage par contact 

PSize.Sph.1x25::Tact.AArm

Définit l’erreur admissible maxi sur le diamètre d’une 
sphère, représentant la taille de l’entité palpée.

Erreur de forme par palpage par contact 

PForm.Sph.1x25::Tact.AArm

Définit l’erreur admissible maxi sur la mesure de la forme d’une sphère, 
représentant le bruit de l’entité palpée.

Erreur de localisation d’une articulation par palpage par  
contact 

LDia.5x5:Art:Tact.AArm

Définit l’erreur admissible maxi sur la localisation d’une sphère, 
mesurée avec différentes poses du bras, représentant la répétabilité 
de l’entité palpée.

ISO 10360-8:2013 Annexe D
Chaque système associant 
un ModelMaker H120 et un 
bras MCAx S est testé par rapport 
à cette norme afin d’avoir 
une parfaite connaissance des 
performances de scanning du 
système.

1  La précision certifiée du scanner laser (capteur) 
est déterminée en scannant un plan selon 
différentes directions et en utilisant à chaque 
fois toute la profondeur de champ du capteur, 
en largeur et en diagonale. Le résultat est l’écart 
1σ maxi des données du scan par rapport aux 
caractéristiques du plan choisi.

Erreur de positionnement des 
articulations du bras optique

LDia.5x25:Art:ODS

Définit la répétabilité du système (bras 
avec capteur optique) pour mesurer 
une sphère calibrée selon différentes 
positions des articulations du bras 
et avec différents vecteurs de scan 
orthogonaux, à différents endroits du 
volume du bras. Il s’agit de la sphère 
circonscrite minimale de plus grand 
diamètre incluant tous les centres 
des sphères scannées, pour chaque 
emplacement.

LDIA

LDIA

PFORMEUNI

PSIZE

Erreur unidirectionnelle de mesure sur la longueur

EUni:0:Tact.AArm

Définit l’erreur admissible maxi sur 100 longueurs  
mesurées de manière unidirectionnelle, représentant la 
précision globale (ou volumétrique).
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NIKON METROLOGY NV    
Geldenaaksebaan 329
B-3001 Leuven, Belgium
Tél: +32 16 74 01 00  Fax: +32 16 74 01 03
Sales.NM@nikon.com

Plus de bureaux et de revendeurs sur www.nikonmetrology.com

NIKON METROLOGY EUROPE NV
Tél: +32 16 74 01 01
Sales.Europe.NM@nikon.com

NIKON METROLOGY GMBH
Tél: +49 6023 91733-0
Sales.Germany.NM@nikon.com

NIKON METROLOGY SARL
Tél: +33 1 60 86 09 76 
Sales.France.NM@nikon.com

NIKON CORPORATION    
Shinagawa Intercity Tower C, 2-15-3, Konan,
Minato-ku, Tokyo 108-6290 Japan
Tél: +81 3 6433 3701  Fax: +81-3-6433-3784
www.nikon.com/products/industrial-metrology/

NIKON INSTRUMENTS (SHANGHAI) CO. LTD.
Tél: +86 21 6841 2050 (Shanghai branch)
Tél: +86 10 5831 2028 (Beijing branch)
Tél: +86 20 3882 0551 (Guangzhou branch)
NIKON SINGAPORE PTE. LTD.
Tél: +65 6559 3651
NIKON MALAYSIA SDN. BHD.
Tél: +60 3 7809 3688
NIKON INSTRUMENTS KOREA CO. LTD.
Tél: +82 2 2186 8400
NIKON SALES (THAILAND) CO., LTD.
Tél: +66-2633-5100
NIKON INDIA PRIVATE LIMITED
Tél: +91-124-4688500

ISO 14001 Certified
for NIKON CORPORATION

ISO 9001 Certified
for NIKON CORPORATION
Industrial Metrology Business Unit

NIKON METROLOGY, INC.
Tél: +1 810 2204360
Sales.NM-US@nikon.com

NIKON METROLOGY UK LTD.
Tél: +44 1332 811349
Sales.UK.NM@nikon.com

NIKON MÉXICO - METROLOGY 
SHOWROOM
Tél: +52 (442) 688 5067
Sales.NM-MX@nikon.com


