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MCT225

Das MCT225 ermdglicht Messungen mittels
Computertomographie (CT) fiir eine groBe
Auswahl an verschiedenen ObjektgroBen

und Materialdichten nach neuesten
Industriestandards. Samtliche innen- und
auBenliegenden Geometrien werden effizient in
einem einzigen zerstorungsfreien Priifverfahren
gemessen. Wir haben mehr als 30 Jahre
Erfahrung in der Rontgentechnik und sind daher
ein filhrender Anbieter von zuverlassiger
CT-Messtechnik erster Qualitat.

VIELSEITIGE EFFIZIENZ

GroBte Auswahl an PriifobjektgréBen und
Materialdichten

Das MCT225 ist ein unverzichtbarer Aktivposten fiir Hersteller, die von héhe-
ren Durchlauf- und Messzykluszeiten profitieren mochten. Die leistungsstarke
Rontgenquelle und der hochleistungsfahige Manipulator in Kombination mit
der hohen VergréBerung und der detaillierten Merkmalserkennung stellen
eine L6sung dar, die zahlreichen unterschiedlichsten Anwendungen gerecht
wird. Alle innen- und auBenliegenden Geometrien von komplexen Bauteilen
und Baugruppen kénnen in einem einzigen zerstorungsfreien Prozess gemes-
sen und gepruft werden.

Entwicklung von GieBwerkzeugen

Hersteller von Spritz- und Metallgussteilen kdnnen ihre Fehlerkorrekturzyklen
wahrend der Werkzeugherstellung um 50 % verkirzen. Schrumpfungs-,
Verformungs- und MaBhaltigkeitsfehler sind dank klar versténdlicher
Prifprotokolle eindeutig identifizierbar. Die Parameter fir die Herstellung von
Werkzeugformen kénnen innerhalb von Tagen statt von Wochen optimiert
werden. Neue Produkte und Designs werden daher viel schneller zur Markt-
reife gebracht.

Der CT-unterstiitzte Messprozess
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F1 Fahrzeug CT-Volumen Direktvergleich
Mehrteiliges Hydraulikteil Rekonstruktion zum CAD-Modell

Einzelbildschirm }

MPE(SD) 9+L/50 pm
Zertifiziert gemaB VDI/CDE 2630

Vollbildmodus und Softwar-
esteuerung

Nikon Metrology Rontgenquelle
225kV-Mikrofokusquelle mit
variabler Spannungsregelung

MATERIALDURCHDRINGUNG

KUNSTSTOFF 170 mm
ALUMINIUM 75 mm
EISEN 15 mm

Weitere geeignete Materialien:
STAHL, KERAMIK, KOHLEFASER, HOLZ

Schnitt einer Messprotokoll Innengeometrie
Innengeometrie mit Form- und Lagetoleranz



ABSOLUTE GENAUIGKEIT FUR INNENLIEGENDE MESSUNGEN

Temperaturkontrollierte Kabine Hohe Auflésung
Temperaturstabil bei 20°C +1°C 4 Megapixel-Detektor
150-fache VergréBerung

CT-Scan eines Kunststoffventilators

Schnitt zur Darstellung des
CAD-Vergleichs

i DIE KOMPLETTLOSUNG

Alles in Reichweite

Die Berichts- und Analysefunktionen umfassen:

Rontgenstrahlun
g g o Teil-gegen-CAD-Vergleich mit Farbkodierung

GroBes Volumen
. ObjektgréBen bis zu Der einzigartige CT-Assistent fihrt den Bediener nacheinander

MCT225 ] 450 mm durch alle Arbeitsschritte — vom Laden des Priifobjekts bis hin zum

N . abschlieBenden Priifbericht. Die Einstellungen werden automatisch
I — S—— — fiir beste Genauigkeit und Bildqualitat optimiert, ohne Abstriche bei

N ] der Produktivitat zu machen. Durch die beschleunigte Rekonstruktion
l des Objektvolumens mithilfe von optimierten Grafikkarten wird die
| Schutzkabine Zeit fir den gesamten Prozess von Stunden auf Minuten reduziert.
‘ Keine Gefahr durch
T ¢ Oberflachenmessung auf Basis von Flachen- und Voxeldaten

e Messung von Geometriemerkmalen
e Form- und Lagetoleranzen (GD&T)

Niedrige Betriebskosten
Wartungsfreundliche offene
Rontgenrdhre

Prazisionsmanipulator
Laserjustierte lineare und rotative
Fiihrungen

ABSOLUTE GENAUIGKEIT

Das MCT225-Priifsystem wird mit Genauigkeitsstandards vorkali-
briert, die auf das britische National Measurement Institute (NPL)
riickfiihrbar und gemaB der Richtlinie VDI/VDE 2630 , Computerto-
mographie in der dimensionellen Messtechnik” verifiziert sind. Die
+absolute Genauigkeit” garantiert Messgenauigkeit, ohne zeitrau-
bende vergleichende Scans oder Referenzmessungen durchfiihren zu
miissen. Die Prifobjekte werden einfach auf einem Drehtisch in der
Kabine platziert und gemessen. Verschiedene wichtige Messfunkti-
onen sorgen flir Temperaturstabilitdt und gewahrleisten, dass das
MCT225 eine eindrucksvolle Genauigkeitsspezifikation von 9+L/50
um erzielt.

¢ Von Nikon Metrology entwickelte Mikrofokus-Rontgenquelle.
¢ Temperaturkontrollierte Kabine.

e Lineare Prazisionsflihrungen.

e Korrektur von Achsenverfahrfehlern.

e Flissigkeitsgekhlte Rontgenquelle.

¢ Hochauflésende optische Wegmesssysteme.

¢ Hochauflésender 4 Megapixel-Detektor.

e Per Finite-Elemente-Analyse (FEA) optimierter Manipulator.

o 3D-Volumenansicht des Prifobjekts

Derselbe Datensatz kann problemlos fiir die zerstérungsfreie
Werkstoffpriifung (Defektoskopie und Qualimetrie - NDT)
verwendet werden.

Umfassende 3D-Analyse eines Laufrads

Geometrie-Analyse eines Steckverbinders



TECHNISCHE DATEN

Genauigkeit (im)" MPE,

9+L/50 (L in mm)

ObjektgréBe (maximal)

Durchmesser 250 mm Héhe 450 mm

Objektgewicht (maximal)

50 kg (Max), 5 kg (Metrology)

Manipulator-Verfahrweg

X400 mm xY 300 mm x Z 730 mm x R 360° kontinuierlich

Quelle bis Detektor

1.175 mm

Detektor

16 Bit 4 Megapixel (2.000 x 2.000 Pixel)

VergréBerung

1,6- bis 150-fach

Merkmalerfassung (Minimum)

2D-Réntgentechnik 2 pm

Rontgenquelle

225kV / 225 W offene Rohre

Brennfleck 3 pum Mikrofokus
Kabinentemperatur 19 bis 21 °C
Umgebungstemperatur 17 bis 25 °C
Strahlenschutz (DIN 54113-2, IRR99) < 1puSvh
Kabinenabmessungen B 2.414 mmx H 1.275 mm x T 2.205 mm
Systemgewicht 4.200 kg

Gilt nur fiir Objekte aus einem Werkstoff mit einem Durchmesser von héchstens 250 mm und 250 mm Héhe.

MCT225

Absolute Genauigkeit fir innenliegende Messungen
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