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LC15Dx
Laserscanner

Hersteller erhalten einen besseren
Uberblick Gber die Abmessungen ihrer
Produkte, ohne dass die Taktzeiten
beeintrachtigt werden. Eine groBere
Vielfalt an Bauteilen, Geometrien
und Materialien kann effektiver
gemessen werden, einschlieBlich
vieler Bauteile, die zu klein oder
zerbrechlich fir einen Messtaster
sind.

VORTEILE

SchlieBen der Prazisionsliicke

Ein LC15Dx ist eine sinnvolle Alternative zu einem taktilen
Messtaster bei hochprazisen KMG-Anwendungen. Auch kleinste
Bauteile kénnen mit erstklassiger Prazision detailliert erfasst werden.
Dank der Festkorper-Laserscanner-Technologie und einer innovativen
Kalibrierungsmethode schlieBt der LC15Dx die Lucke zwischen
Laserscanning und taktiler Prifung, indem er eine Genauigkeit im
Mikrometerbereich erzielt. Denn anders als ein taktiler Messtaster
nutzt der Scanner kontaktlose 3D-Laser-Triangulation, um die
Oberflache direkt zu messen und Tasterkompensationsfehler
auszuschlieBen. Dank vollstandiger thermischer Kompensation
erreicht der Scanner gleich nach dem Einschalten die maximale
Genauigkeit.

Vielseitiges Scannen ohne Probleme

Die einzigartige ESP3-Technologie von Nikon passt die
Lasereinstellungen in Echtzeit intelligent an jeden Messpunkt

an. Sie ermdglicht eine effizientere Inspektion einer gréBeren
Bandbreite und Vielfalt an Oberflachenmaterialien, Lackierungen,
Farben und Ubergéngen ohne Nutzerinteraktion, manuelles
Einstellen und Werkstlck einsprthen, einschlieBlich kleiner und
zerbrechlicher Teile. Unerwiinschte Reflexionen werden von einem
modernen Softwarefilter neutralisiert, wahrend Veranderungen des
Umgebungslichts von einem hochwertigen Tageslichtfilter gedampft
werden.

Bessere Identifizierung der Produktqualitat

Das gesamte Bauteil wird mit dem CAD-Modell abgeglichen

und alle Problembereiche kénnen sofort auf einer Farbkarte
hervorgehoben werden, so dass eine vollstandige 3D-Visualisierung
der Abmessungen zur Verfiigung steht. Dank Flyouts, Sektionen
und einer GD&T-Bibliothek (Geometric Dimensioning and
Tolerancing) sind weitere Untersuchungen und Analysen mdglich.
Die Prifberichte kdnnen je nach Wunsch einfach oder auch
komplex ausfallen — inklusive der vollautomatischen Erstellung von
Folgeberichten.



SchlieBen der
LUcke mit der
Genauigkelt
eines taktilen
Messtasters

SOFTWARE

Intuitive Software fiir jede Anwendung

Fur den LC15Dx steht eine Auswahl an beliebten Softwarepaketen
fir Messung, Analyse und Reporting zur Verfligung, einschlieBlich der

Nikon-Metrology-eigenen FOCUS-Software.

AUTOJOINT-ANSCHLUSS

Automatischer und wiederholbarer
Tasterwechsel

ESP3

Automatische Lasereinstellung

THERMISCHE STABILISIERUNG

Keine Aufwarmzeit

REFLEXIONSFILTER

Neutralisiert unerwiinschte Reflexionen

TAGESLICHTFILTER
Dampft das Umgebungslicht
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Intuitive Programmierung und
Offline-Simulationen verringern die
Vorbereitungszeit

Schnelle und einfache Prifung der
geometrischen Dimensionen

Turbinenschaufelanalyse, kombiniert mit
vollstandigem 3D-Vergleich

3D-Visualisierung der Abmessungen

VOLLINTEGRIERT

Lasersignal wird Uber Sondenschnittstelle geleitet

STATUS-LEDs

Laserdiagnose und -zustand

ENTFERNUNGSMESSER

Benutzeranleitung
fdr manuellen Betrieb

HOCHWERTIGE NIKON-OPTIK

Erhoht Genauigkeit und Datenqualitat

AUGENSICHERER LASER

Sichtbarer Laser der Klasse 2

MERKMALPRUFUNG

Messung von Merkmalen
und GD&T-Analyse

SEKTIONEN UND PROFILE

2D-Sektions- und -Profilanalyse

DIGITALE KOPIE

Prifung der digitalen Kopie
des tatsachlichen Teils

MULTISENSORIK

Kombination von Messwerten
verschiedener Sensortypen

FARBKARTE

Leichte Interpretation der
Messergebnisse

CAD-PROGRAMMIERUNG

Einfache Programmierung der Mess-
und Analyseroutinen



Multisensorische
Anwendungen

KOMBINATION VON LASERSCANNING
MIT EINEM TAKTILEN MESSTASTER

In manchen Féllen reicht ein Sensor nicht aus, um alle Merkmale zu
messen. Der LC15Dx kann mit einem optionalen taktilen Messtaster
kombiniert werden, wodurch eine vielseitige, multisensorische KMG
entsteht.

Je nach Anwendung kénnen beide Technologien einzeln oder
nacheinander in demselben Prifprogramm eingesetzt werden. Mit
einer zusatzlichen Wechsel- und Ablagevorrichtung, die auf dem
Tisch des KMGs montiert werden kann, ist ein vollautomatischer
Sensorwechsel maglich.

HOCHPRAZISE TEILE UND KOMPAKTE
ABMESSUNGEN

Der LC15Dx bietet entscheidende Vorteile bei der Messung einer
groBen Vielfalt an hochprazisen Bauteilen und Geometrien,
einschlieBlich solcher mit kleinsten Details, halbsteifen Teilen und
Komponenten aus anspruchsvollen Materialien.

Prazisionsformung Medizinische Implantate Turbinenschaufeln
Messung kleiner, weicher und Prafung komplexer Ausschluss von Tastspitzen-
zerbrechlicher Teile Freiformgeometrien Kompensationsfehlern

ERWEITERUNG DER MOGLICHKEITEN IHRES
AKTUELLEN KMGS.

Mit der Nachristung lhres aktuellen KMGs mit einem LC15Dx entscheiden Sie sich fir eine
kostengtinstige Losung. Der Scanner wird in die bestehende Steuerungshardware des KMGs
und das kompatible Tastsystem eingebunden. So entsteht eine vielseitige, multisensorische
KMG, der sowohl kontaktlose Prifungen als auch solche mit Hilfe eines Messtasters moglich
macht.

LC15Dx-Nachristsatze sind fur die gebrauchlichsten KMG-Steuersysteme verflgbar.
Nehmen Sie bitte Kontakt zu Nikon auf, wenn Sie Einzelheiten zu den genauen
Steuergeratversionen erfahren mochten.



Technische Daten

Messfehler (MPEp)"
Léange Kugelstab (MPEg)?

Multi-Stylus-Test (MPE,,)®
ISO-Form-Messfehler*
ISO-GréBen-Messfehler, alle®

1,9 pym (0,000075")

A+ 4 pm + /350 mm
(A +0,00016 +1/13,78")

3,9 um (0,00015")
7 um (0,00027")
10 pm (0,000591")

ISO-Streuungswert bei Messung® 7,6 um (0,000299")

1SO-Konuswinkel’
Scangeschwindigkeit (ca.)
Auflésung (Punktabstand)
Punkte pro Zeile (ca.)
Messtemperaturbereich
Betriebstemperaturbereich
Gewicht

Schutzart

Lasersicherheit

Erweiterte Scannerfunktion
Tageslichtfilter
Anschlusstyp

125°

70.000 Punkte pro Sekunde
22 uym (0,00087")

900

18 -22°C(64,4-71,6 °F)
10 —40 °C (50 - 104 °F)
370 g (0,82 Ibs)

IP30

Klasse 2

ESP3

Ja

Renishaw Autojoint

Alle Angaben zur Genauigkeit gelten fiir ein KMG mit einer Genauigkeit von 2 pim + L/350 oder héher, gemessen mit Hilfe der vom Hersteller

bereitgestellten Testkugel.

1 Nikon-Metrology-Test, vergleichbar mit EN/ISO 10360-2 MPEp, unter Verwendung einer 1-o—Kugelpassung.

2 Nikon-Metrology-Test, vergleichbar mit EN/ISO 10360-2 MPE, wobei A dem Wert der ersten Terms des KGM MPEE entspricht.

1 Nikon-Metrology-Test, vergleichbar mit EN/ISO 10360-5 MPE ;.

Genauigkeitsangaben gemal3 1SO 10360-8:2013:

Lange
100 mm
(3,9
i g
104 mm
@1
Abstand
60 mm
24"
Breite
58 mm
(2,3")
Autojoint
21T mm
| 0,8")
) !
Gehéause
137] 83 rTm
F 33"
Sichtfeldtiefe
15 mm
0,6")
Sichtfeldbreite
18 mm
0,7")

4 Prom. Sph. 1x25:T-ODS MPE" maximaler Form-Messfehler” — Verwendung von 25 représentativen Punkten im translatorischen Scanmodus.

® PSize sph Al Ti:o0s wpe: »maximaler GroBen-Messtehler; alle” — Verwendung aller Messpunkte im translatorischen Scanmodus.
6 Prom. Soh.DI5%:T-ODS MPL maximaler Streuungswert bei Messung “ — Verwendung von 95 % der Messpunkte im translatorischen Scanmodus.

7 Konuswinkel: Bereich der Kugel, in dem sich die ausgewéhlten Messpunkte befinden.

LC15Dx

SchlieBen der Licke mit der Genauigkeit eines taktilen Messtasters

NIKON CORPORATION
Shinagawa Intercity Tower C, 2-15-3, Konan,
Minato-ku, Tokyo 108-6290 Japan

Tel: +81 3 6433 3701

Nikon

NIKON METROLOGY EUROPE NV
Interleuvenlaan 86

B-3001 Leuven, Belgium

Tel: +32 16 74 01 00
Sales.Europe.NM@nikon.com

NIKON METROLOGY UK LTD.

UNITED KINGDOM Tel: +44 1332 811 349
Sales.UK.NM@nikon.com

NIKON METROLOGY SARL

FRANCE Tel: +33 1 60 86 09 76
Sales.France.NM@nikon.com

NIKON METROLOGY GMBH

GERMANY Tel: +49 211 45 44 69 51
Sales.Germany.NM@nikon.com

https://industry.nikon.com

NIKON METROLOGY, INC.

12701 Grand River Road, Brighton,
MI 48116 U.S.A.

Tel: +1 810 220 4360
Sales.NM-US@nikon.com

NIKON METROLOGY - MEXICO
MEXICO Tel: +52 442 688 5067
Sales.NM-MX@nikon.com

NIKON PRECISION (SHANGHAI) CO., LTD.
CHINA Tel: +86 21 6841 2050 (Shanghai branch)
CHINA Tel: +86 10 5831 2028 (Beijing branch)
CHINA Tel: +86 20 3882 0551 (Guangzhou branch)
Web.Nis@nikon.com

NIKON INSTRUMENTS KOREA CO. LTD.

KOREA Tel: +82 2 2186 8400
NIKON SINGAPORE PTE. LTD.
SINGAPORE Tel: +65 6559 3651
NSG.Industrial-sales@nikon.com
PT. NIKON INDONESIA
INDONESIA Tel: +62 267 864 3949
PTN.Instruments@nikon.com

NIKON SALES (THAILAND) CO., LTD.
THAILAND Tel: +66 2633 5100

Weitere Niederlassungen und Vertretungen finden Sie unter https://industry.nikon.com
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